LOGSET TH Harvesterkopfe

EINFACH BESSER LOGSET



Efhzienz ohne Kompromisse

VAR A Baq o :
% |I. . {' A * b, i ' | "?’
K -8 \ . i Nely ! g ' e
¥ ‘ﬁf- . ¥ L. i
: o b, Tk ¢ "
) ' L =
W ¢ _>
b/ I ﬁﬁ - 1
- % 3 & X
et . a

i

Der TH75 kann mit einer Eukalyptus-Entrindungs-
ausriistung ausgestattet werden. Der synchroni-
sierte Vorschubskreis und die parallelgesteuerten
Entastungsmesser und Vorschubrader halten den
Stamm in optimaler Stellung und gewahrleisten
wirksame Entrindung.
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Logset steht nachhaltig fir Forstmaschinenwissen und -qualitét. Logset ist fiihrend
im Holzeinschlag in Bezug auf Benutzerfreundlichkeit, extreme Langlebigkeit und
hoéherer Produktionsleistung. Seit Gber 20 Jahren entwickelt Logset Forstmaschinen
zusammen mit seinen Kunden. Ein Konzept wurde geboren: Logset Qualitét.
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Maximale Leistung, Geschwindigkeit
und Prazision

Die Reaktionsstange mindert die
Beanspruchung des Harvesterkopfes.
Das voll hydraulische Messrad produ-
ziert sehr zuverlassige Messwerte.

Die kraftigen Hydraulikmotoren
sorgen fur beste Vorschublei-
stung.

Das Hydrauliksystem hat sich
selbst unter schwierigsten Bedin-
gungen als stérungsfrei erwiesen.

The SuperCut®-Sageeinheit zeichnet
sich durch automatische Kettenspan-
nung, proportionale Kettenschmie-
rung und eingebaute Sensoren aus.

Logset verbindet Forschung und Entwicklung mit dem praktischen taglichen Holz-
einschlag. Die stetige Zusammenarbeit mit Kunden und die Anwendung neuester

Technologien auf wirtschaftliche Holzgewinnung hat Logset zum fiihrenden Unter-
nehmen im Forstmaschinenmarkt gemacht.



Der auBBergewohnlich stabile Tiltrah-
men mit einem groBen Neigungswin-
kel garantiert festen Griff fUr exakte
Messungen und ein hervorragendes
Entastungsergebnis.

Die TH-Harvesterkopfe sind von
geringem Gewicht, aber den-
noch leistungsstark.

Die proportionalgesteuerten Vor-
schubrader und Entastungsmesser
sorgen fur einwandfreie Aufarbei-
tung und minimieren Vorschub-
schaden.

Die offene Struktur bietet leichten
Zugang zu den Wartungspunkten.

Die einstellbare Andruck-
kraft der Vorschubrader
gewadbhrleistet rutschfreien
Vorschub.

Die verschlei3festen Entastungs-
messer gewahrleisten ein sauberes
Endergebnis an allen Stamm-
durchmessern.

Die Maschine kann mit Farbmar-
kierung und Stumpfbehandlung
ausgestattet werden.
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L OGSET TH45 - Produktivitat fur Energie-
holzgewinnung und Durchforstung

MODEL TH 45
ABMESSUNGEN

Breite, Kopf offen, mm 1250
Breite, Kopf geschlossen, mm 1040
Hohe zum Vordermesser, mm 1150
Hohe mit Rotator und Gelenk, mm 1700
Gewicht mit Rotator und Gelenk, kg 850

FALLEN / ABSCHNEIDEN

MMax. Fall- / Abschneiddurchmesser, mm 550
Sageschwertldnge, mm 640
Sdgeeinheit SuperCut
Sagemotor Parker/Bucher
Kettenspannung Automatisch
Kettendltank, | 8

HYDRAULIKANLAGE
Max. Druck, bar 280
Optimale Kapazitat, I/min 160
Ventilblock malRgeschneidert

VORSCHUB

Hydraulikmotoren, Vorschubarme, cm? 400/500

Hydraulikmotoren, Rahmen, cm? -

Anzahl Hydraulikmotoren, Stck. 2
Vorschubgeschwindigkeit, m/s 6/4,8 (300 I/min)
Max. 6ffnung, Vorschubrader, mm 450
ENTASTUNG

Max. Offnung, Hauptmesser, mm 560

Max. Offnung, hintere Messer, mm -

Entastungsdurchmesser, sauber, mm 400
Anzahl feste Messer, Stck. 1
Anzahl bewegliche Messer, Stck. 3
Max. Tiltwinkel, (°) 140
ROTATOR

Indexator AV12S, H122, BBR 15H

MESSSYSTEM

LOGSET TOC-MD

EMPFOHLENE BASISMASCHINENGRGRE

Harvester, t 14-20
Bagger, t 15-21

OPTIONALE AUSRUSTUNG

Farbmarkierung, Stumpfbehandlung, alternative Messrader,
Vorschubrader und -rollen, verschiedene Durchmessersenso-
ren, Ausristung zur Energieholzernte




LOGSET TH55 = Zuverlassigkeit
bei der Entastung

MODEL TH 55
ABMESSUNGEN

Breite, Kopf offen, mm 1420
Breite, Kopf geschlossen, mm 1200
Hohe zum Vordermesser, mm 1300
Hohe mit Rotator und Gelenk, mm 1820
Gewicht mit Rotator und Gelenk, kg 1000

FALLEN / ABSCHNEIDEN

MMax. Fall- / Abschneiddurchmesser, mm 650
Sageschwertldnge, mm 750
Sageeinheit SuperCut
Sdgemotor Parker/Bucher
Kettenspannung Automatisch
Kettenoltank, | 8

HYDRAULIKANLAGE
Max. Druck, bar 280
Optimale Kapazitat, I/min 160

Ventilblock maBgeschneidert

VORSCHUB
Hydraulikmotoren, Vorschubarme, cm? 500/630
Hydraulikmotoren, Rahmen, cm? 315/400
Anzahl Hydraulikmotoren, Stck. 4
Vorschubgeschwindigkeit, m/s 6.0/4,7 (300 I/min)
Max. 6ffnung, Vorschubrader, mm 630
ENTASTUNG

Max. Offnung, Hauptmesser, mm 680

Max. Offnung, hintere Messer, mm -
Entastungsdurchmesser, sauber, mm 450

Anzahl feste Messer, Stck. 1

Anzahl bewegliche Messer, Stck. 3
Max. Tiltwinkel, (°) 140
ROTATOR

Indexator AV12S, H122, BBR 15H

MESSSYSTEM

LOGSET TOC-MD

EMPFOHLENE BASISMASCHINENGRGRE

WHarvester, t 14-18
Bagger, t 16-20

OPTIONALE AUSRUSTUNG

Farbmarkierung, Stumpfbehandlung, alternative Messrader,
Vorschubrader und -rollen, verschiedene Durchmessersenso-
ren, Ausristung zur Energieholzernte
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LOGSET TH65 — Vielseitigkeit fUr
wechselnde Anforderungen

MODEL TH 65 / TH 65X
ABMESSUNGEN

Breite, Kopf offen, mm 1420
Breite, Kopf geschlossen, mm 1200
Hohe zum Vordermesser, mm 1300
Hohe mit Rotator und Gelenk, mm 1900
Gewicht mit Rotator und Gelenk, kg 1150

FALLEN / ABSCHNEIDEN

Max. Féll- / Abschneiddurchmesser, mm 650
Sageschwertldnge, mm 750
Sdgeeinheit SuperCut
Sagemotor Parker/Bucher
Kettenspannung Automatisch
Kettendltank, | 8

HYDRAULIKANLAGE
Max. Druck, bar 280
Optimale Kapazitét, I/min 200

Ventilblock maBgeschneidert

VORSCHUB

Hydraulikmotoren, Vorschubarme, cm? 630/ 800
Hydraulikmotoren, Rahmen, cm? 315/ 400
Anzahl Hydraulikmotoren, Stck. 4/ 2 (X version)
Vorschubgeschwindigkeit, m/s 6.0 /4,7 (300 I/min)
Max. 6ffnung, Vorschubrader, mm 630
ENTASTUNG

Max. Offnung, Hauptmesser, mm 680
Max. Offnung, hintere Messer, mm 840
Entastungsdurchmesser, sauber, mm 450
Anzahl feste Messer, Stck. 2
Anzahl bewegliche Messer, Stck. 4
Max. Tiltwinkel, (°) 140
ROTATOR

Indexator AV12S, H122, BBR 15H

MESSSYSTEM

LOGSET TOC-MD

EMPFOHLENE BASISMASCHINENGRGRE

Harvester, t 14-18
Bagger, t 16-20

OPTIONALE AUSRUSTUNG

Farbmarkierung, Stumpfbehandlung, alternative Messrader,
Vorschubrader und -rollen, verschiedene Durchmessersenso-
ren, Ausristung zur Energieholzernte




LOGSET TH75 — Effizienz beim
schweren Holzeinschlag

MODEL TH 75 /TH 75X
ABMESSUNGEN

Breite, Kopf offen, mm 1700
Breite, Kopf geschlossen, mm 1370
Hohe zum Vordermesser, mm 1500
Hohe mit Rotator und Gelenk, mm 2 030
Gewicht mit Rotator und Gelenk, kg 1300

FALLEN / ABSCHNEIDEN

MMax. Fall- / Abschneiddurchmesser, mm 750
Ségeschwertldnge, mm 820
Ségeeinheit SuperCut
Sagemotor Parker/Bucher
Kettenspannung Automatisch
Kettendltank, | 8

HYDRAULIKANLAGE
Max. Druck, bar 280
Optimale Kapazitat, I/min 200

Ventilblock mallgeschneidert

VORSCHUB
Hydraulikmotoren, Vorschubarme, cm? 630/ 800
Hydraulikmotoren, Rahmen, cm? 315/400
Anzahl Hydraulikmotoren, Stck. 4 /2 (X version)
Vorschubgeschwindigkeit, m/s 5.6 /4.4 (300 I/min)
Max. 6ffnung, Vorschubrader, mm 740
ENTASTUNG

Max. Offnung, Hauptmesser, mm 780
Max. Offnung, hintere Messer, mm 1040
Entastungsdurchmesser, sauber, mm 550
Anzahl feste Messer, Stck. 2
Anzahl bewegliche Messer, Stck. 4
Max. Tiltwinkel, (°) 148
ROTATOR

Indexator AV12S, H122, BBR 15H
MESSSYSTEM
LOGSET TOC-MD
LOGS ET TH 75 X ]CU r Bag g er EMPFOHLENE BASISMASCHINENGRGRE
Harvester, t 18-22
Bagger, t 19-24

OPTIONALE AUSRUSTUNG

Farbmarkierung, Stumpfbehandlung, alternative Messrader,
Vorschubrader und -rollen, verschiedene Durchmessersen-
soren, Ausriistung zur Energieholzernte
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TOC-MD - Zuverlassiges Abmessen

Ubernehmen Sie
die Kontrolle der

Produktion




Arbeiten Sie flexibel
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